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Keksinnon kohteena on menetelma kiinmnillauksessa, 
jossa tampuurin (20) tuUessa taydeksi tuodaan uusi tampuu- 
ri (22) siirtoelimilla (32) valmiusasemaan ja kiihdytetaan 
ratanopeuleen. Keskiokayttoon (44) kytketty tampuuri (20) 
siirretaan tampuurin (20) siirtolaitteella (45) vaihto- 
asemaan. Uusi alkukiihdytetty tampuuri (22) lasketaan 
kiskoille (10) ja vaihto suoritetaan sinansa tunnetuUa ta val- 
la. Taman jalkeen taysi tampuuri (20) jamitetaan ja tay- 
den tampuurin (20) siirtolaite (45) tuodaan uudeile tampuu- 
rille (22) ja keskiokayttS (44) kytketaan uudeile tampuu- 
rille (22). Keksinnon kohteena on myds nillain, joka kasit- 
taa ensimmaisen pyorivin telan (15) ja toisen pyorivan 
lelan (20) ja jossa raina (W) nillataan ensimmaisen telan 
(15) valityksella toiselle telalle (20) nipin (N) kautta. 
RuUaimessa on siirtoelimct (32) uuden toisen rullan (22) 
tuomiseksi nillauksen alkuasemaan ja siirtolaite (45) tayden 
toisen pyorivan keskiokaytolla (44) vanistetun telan (20) 
siirtamiseksi vaihtoasemaan. 




19/22) 

Uppfmningen avser ett forfarande i samband med upprull- 
ning, dar en ny tambourvals (22) infers med overforings- 
organ (32) i beredskapslage d4 en tambourvals (20) blir 
full och accelereras till banhastigheten, Tambourvalsen (20) 
, som kopplats till en centrumdrift (44) overfors med en 
overforingsanordning (43) for tambourvalsen (20) till ea 
utbyteslage. Den nya preliminart accelererade tambour- 
valsen (22) sanks ned pi ralsar (10) och utbytet utfors pi 
i och for sig kant satt, Darefter bromsas den fiiUa tam- 
bourvalsen (20) in och en overforingsanordning (44) fOT 
den fiiUa tambourvalsen (20) fors till den nya tambourvals 
(22) och en centrumdrift (44;54) kopplas till den nya tam- 
bourvalsen (22). Uppfinningen avser ocksi en ruUstol, som 
innefattar en forsta roterande vals (15) och en andra rxxe- 
rande vals (20) och dar banan (W) ruUas upp p4 den andra 
valsen (20) genom formedling av den forsta valsen (15) via 
ett nyp (Kf). RuUstolen har overforingsorgan (32) for att 
infora en ny andra niHe (22) till begynnelselaget for rull- 
ningen och en overforingsanordning (45) for att dverfoia 
den fulla andra roterande valsen (20) som ar forsedd med 
centrumdrift (44) till ett utbyteslSge, 
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Keksinnon kohteena on menetelma kiinnirullauksessa, jossa tampuurin tuUessa taydeksi 
uusi tampuuri tuodaan siirtoelimilla valmiusasemaan ja kiihdytetaan ratanopeuteen. 

Tekniikan tasosta tunnetuissa ratkaisuissa tuodaan tampuuri tavanomaisesti ensin 
10 valmiusasemaan ja taman jalkeen suoritetaan vaihto, jonka jalkeen taysi tampuuri 
irrotetaan ruUaussylinterilta. Tekniikan tason osalta viitataan Fl-patenttijulkaisuihin 
82432 ja GB-hakemusjulkaisuun 2012733. Fl-patenttijulkaisusta 82432 tunnetaan on 
machine -ruUauslaite, jossa tampuurin tuUessa taydeksi tuodaan uusi tampuuri valmius- 
asemaan ja kiihdytetaan ratanopeuteen ja valmis tampuuri siirretaan vaihtoasemaan ja 

15 uusi alkukiihdytetty tampuuri lasketaan kiskoiUe. GB-hakemusjulkaisusta 2012733 
tunnetaan ratkaisu, jossa taytta tampuuria ruUataan keskiokayttoisesti ja uusi tampuuri 
tuodaan nippikosketukseen. jonka jalkeen suoritetaan vaihto. Julkaisun mukaisessa 
ratkaisussa ajetaan koko ajan keskiokayttoisesti eli tampuuri on irti. Tassa julkaisussa 
esitetty ratkaisu on varsin monimutkainen monine eri ketjujarjestelyineen eika se 

20 periaatteessa sovellu hyvin kaytettavaksi leveammilla koneiUa. Julkaisun mukainen 
ratkaisu soveltuu lahinna kevyen luokan ruUauslaitteisiin. 

KiinniruUauksssa, esim. pope-ruUauksessa, vaihto ensiohaanikoilta toisiohaarukoille 
aiheuttaa rainan rullaukseen epajatkuvuuksia ja sen seurauksena paperiruUaan pohjahyl- 
25 kya, joten vaihtotilanne on syyta poistaa ja etenkin rullauksen alkuvaiheen tulee 
tapahtua vakioidussa tilanteessa. 

Keksinnon paamaarana on aikaansaada ratkaisu edella esitettyihin kiinnirullauksen 
vaihdon ongelmiin. Usaksi keksinnon paamaarana on parantaa niUan rakennetta. 

30 

Edella esitettyjen ja myohemmin esiUe tulevien paamaarien saavutlamiseksi on 
keksinnon mukaiseUe menetelmalle paaasiaUisesti tunnusomaista, etta samanaikaisesti 
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kun tai ennen kuin uusi alkukiihdytetty tampuuri lasketaan kiskoille keskiokayttoon 
kytketty tampuuri siirretaan tampuurin siirtolaitteella vaihtoasemaan irti ruUaussy- 
linterista ja taman jalkeen vaihto suoritetaan sinansa tunnetuUa tavalla ja taysi 
tampuuri jarrutetaan ja tayden tampuurin siirtolaite tuodaan uudelle tampuurille ja 
5 keskiokaytto kytketaan uudelle tampuurille. 

Keksinnon mukaisen menetelman eraalle toiselle suoritusmuodoUe on paaasiallisesti 
tunnusomaista, etta samanaikaisesti kun tai ennen kuin uusi alkukiihdytetty toiseen 
keskiokayttoon kytketty tampuuri lasketaan kiskoille toisella tuenta- ja siirtolaitteella, 
10 ensimmaiseen keskiokayttoon kytketty tampuuri siirretaan ensimmaisella tampuurin 
tuenta- ja siirtolaitteella vaihtoasemaan irti ruUaussylinterista ja taman jalkeen vaihto 
suoritetaan sinansa tunnetuUa tavalla ja taysi tampuuri jarrutetaan ja ensimmainen 
tuenta- ja siirtolaite ja ensimmainen keskiokaytto siirretaan niUauksen edistyessa 
seuraavalle uudelle tampuurille. 

15 

Keksinnon mukaisesti taysi tampuuri irrotetaan ruUaussylinterista ennen paperinvaihtoa 
uudeUe tampuurille ja tyhja eli uusi tampuuri on tuotu kiskoille ennen vaihtotUannetta. 
Keksinnossa ruUaus suoritetaan koko ajan samassa asemassa ja samaa nippia kaytetaan 
ruUauksen alusta loppuun asti. Nain estetaan muodostuvaan ruUaan pohjahylyn 
20 syntyminen, koska ruUaus tapahtuu koko ajan stabiileissa olosuhteissa. 

'] 

Keksinnon mukaisesti kiskoilla muodostetun tampuurin oUessa lahes taynna tuodaan 
uusi tampuurirauta siirtoelimilla esim. apuhaarukoiUa tai vastaavilla valmiusasemaan ja 
kiihdytetaan ratanopeuteen. Kiskoihin kiinnitetty ja hoitopuoli/kayttopuoli-tahdistettu 

25 tampuurin siirtolaite siirtaa keskidkayttddn kytketyn tampuurin vaihtoasemaan. 
Tandttava ratakireys aikaansaadaan keskiomomentin vaUtykseUa. Uusi alkukiihdytetty 
tampuurirauta lasketaan kiskoille ja vaihto suoritetaan normaaleja, tunnettuja menetelmia 
soveltaen esim. pussivaihtoa, sivupuhalluksien tai vastaavien vaUtykseUa. Taman 
jalkeen taysi tampuuri jarrutetaan ja tampuurin siirtokelkat tuodaan uudeUe tampuuriUe 

30 ja keskiokaytto siirretaan uudelle tampuurille. 
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Irrotettaessa taysi tampuuri niUaussylinterin pinnasta ei ole nippikosketusta. TaUoin 
Umaa joutuu helposti tayden tampuurin ja tulevan radan valisesta kidasta tampuurin 
sisaan aiheuttaen tampuurin laadun mahdoUisen heikkenemisen. TSma voidaan keksin- 
non mukaisessa ratkaisussa estaa lisaamalla ennen tampuurin siirtoa Usanippi, joka 
5 eduUisesti sijaitsee kohdassa, jossa tuleva rata kohtaa tampuurin vaipan ja muodostaa 
ilman menon tampuuriin estavan nipin. 

Seuraavassa selostetaan yksityiskohtaisemmin keksinnon mukaista ruUainta viittaamaUa 
oheisen piirustuksen kuvioihin, joiden esittamaan keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus 
10 mitenkaan ahtaasti rajata. 

Kuvio 1 esittaa kaavioUisesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn vaihetta, jossa uusi 
tampuuri tuodaan valmiusasemaan. 

15 Kuvio 2 esittaa kaavioUisesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn vaihetta, jossa uusi 
tampuuri kiihdytetaan ratanopeuteen. 

Kuvio 3 esittaa kaavioUisesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn vaihetta, jossa taysi 
tampuuri siirretaan vaihtoasemaan. 

20 

Kuvio 4 esittaa kaavioUisesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn vaihetta, jossa uusi 
tampuuri kytketaan ruUaukseen. 

Kuvio 5 esittaa kaaviolUsesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn vaihetta, jossa taysi 
25 tampuuri jarrutetaan ja siirtolaite seka keskiokaytto siirretaan uudeUe tampuurille. 

Kuvio 6 esittaa kaavioUisesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn sovellutusesimerk- 
kia, jossa kaytetaan kahta keiskidkayttoa. 

30 Kuvio 7 esittaa kaaviolUsesti keksinnon mukaisen ruUausjarjestelyn soveUutusesimerk- 
kia, jossa kaytetaan kahta keskiokayttoa ja kahta tuenta- ja siirtolaitetta. 
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Kuvion 1 mukaisessa vaiheessa ensimmainen tela eli ruUaussylinteri 15 pyoiii nuolen 
SI osoittamaan suuntaan ja raina W ruUautuu toiselle telalle eli tampuurille 20. Raina W 
ruUataan toiselle telalle 20 ensimmaisen telan 15 valityksella nipin N kautta. Tampuuri 
pyoiii nuolen S2 osoittamaan suuntaan, Tampuuri 20 kytketty kiskoille 10 ja siihen on 
5 kiinnitetty keskiokaytto 44 seka tampuurin siirtolaite 45. Tuentalaitteen 40 ja sylinterin 
41 avuUa estetaan, ettei tampuuri irtoa ja ettei tampuuri 20 varahtele ruUauksen aikana. 
Tampuuri 20 on lahes taynna ja siirtoelimilla 32 on tuotu uusi tampuuri 22 val- 
miusasemaan. Painotela 35 on valmiusasemassa tampuurin 20 lahella. 

10 Kuvion 2 mukaisessa vaiheessa kiskoilla 10 muodostettu tampuuri 20 on lahes taynna. 
Tampuurin 20 tuUessa taydeksi uusi tampuuri 22 tuodaan apuhaarukoilla tai vastaavilla 
siirtoelimilla 32 valmiusasemaan ja uusi tampuuri 22 kiihdytetaan ratanopeuteen. 
Painotela 35 on kytketty tampuuriin 20 lisanipin aikaansaamiseksi ilman menon tampuu- 
riin 20 estamiseksi. Painotela 35 kytketaan paikoilleen ennen tampuurin 20 irrotusta 

15 ruUaussylinterista 15. 

Kuvion 3 mukaisesti kiskoihin 10 kiinnitetty ja hoitopuoli/kayttopuoli-tahdistettu 
tampuurin 20 siirtolaite 45 siirtaa keskiokayttoon 44 kytketyn tampuurin 20 vaihto- 
asemaan. Tarvittava ratakireys aikaansaadaan keskiomomentin M valityksella. Tuenta- 
20 laite 40 sylintereineen 41 on irrotettu kytkennasta tampuuriin 20 ja palautuu takaisin 
asemaansa valmiina vastaanottamaan uuden tampuurin 22, joka siirtoelimilla esim. 
apuhaarukoilla 32 siirretaan kiskoille 10. 

Kuvion 4 mukaisesti uusi alkukiihdytetty tampuurirauta 22 lasketaan kiskoille 10 ja 
25 vaihto suoritetaan normaaleja tunnettuja menetelmia soveltaen. Uusi tampuuri 22 on 
tuotu yhteyteen sylinterin 15 kanssa ja uusi tampuuri pyorii ratanopeudella nuolen S3 
osoittamaan suuntaan. Tuentalaite 40 ja sylinteri 41 ovat kytkettyna uuteen tampuuriin 
22. Taysi tampuuri pyorii edelleen vaihtoasemassaan nuolen S2 osoittamaan suuntaan 
kytkettyna keskiokayttoon 44 ja siirtolaitteeseen 45. Sylinterilla 41 tai vastaavalla 
30 puristetaan/lukitaan tampuuri 22 sellaisella voimalla, etta tampuuri 22 ei irtoa ja ruUien 
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48,47 tai kitkapintojen tai vastaavien ja tampuurin 22 pinnan valinen kitkavoima estaa 
tampuurin 22 varahtelyt ruUauksen aikana. 

Kuvion 5 mukaisesti taysi tampuuri 20 jamitetaan ja tampuurin siirtolaite 45 tuodaan 
uudeUe tampuurille 22 ja keskiokaytto 44 siirretaan uudelle tampuurille 22. Apuhaaru- 
kat 32 eli siirtoelimet on palautettu alkuasemaansa ja niUaus tapahtuu uudelle tampuuril- 
le 22. Siirtolaite 45 ja keskiokaytto 44 palautuvat uudelle tampuurille 22 seuraavaa 
vaihtoa varten. 

Kuvioissa 2-4 esitetyissa vaiheissa on kaytetty painotelaa 35 ilman menon tampuuriin 
20 estamiseksi. Painotelan 35 avuUa voidaan myos vaikuttaa tampuurin 20 rakenteeseen. 
Painotela 35 on kytketty ennen tampuurin 20 irrotusta niUaussylinterista 15. 

Kuvion 6 mukaisesti keksinnon mukaisen ratkaisun yhteydessa on mahdoUista soveltaa 
kahta keskiokayttoa 44,54, esim. yksi kappale ruUausjariestelyn molemmilla puolilla, 
joUoin kayttoa ei tarvitse kesken rullauksen kytkea kiinni. Tarvittava viivakuormitus on 
hoidettavissa tuentalaitteella 40 ja sylinterilla 41, joilla on kuormituskosketus jo ennen 
vaihtoa (kuvio 4). Taysi tampuuri 20 on siirtolaitteen ohjauksessa. 

Kuvion 7 mukaisesti ensimmaiseen keskiokayttoon 44 kytketty taysi tampuuri 20 on 
siirretty ensimmaisella siirto- ja tuentalaitteilla 50 esim. ensimmaisilla nillaushaanikoil- 
la vaihtoasemaan. Uusi tampuuri 22 on kytketty toiseen keskiokayttoon 54 ja sen 
tuennan ja siirron rullauksen alusta loppuun asti hoitaa toinen tuenta- ja siirtolaite 52 
esim. toiset nillaushaanikat. Tayden tampuurin 20 tuenta- ja siirtolaitteet 50 tuodaan 
uudelle tampuuriUe ja keskiokaytto kytketaan uudeUe tampuurille edeUisen uuden 
tampuurin 22 taytyttya ja sen tultua siirretyksi vaihtoasemaan tuenta- ja siirtolaitteella 
52. Tarvittava viivakuormitus on hoidettavissa tuenta-ja siirtolaitteen 50,52 avulla. Taysi 
tampuuri 20 on ensimmaisen tuenta- ja siirtolaitteen 50 ohjauksessa ja toinen tuenta- ja 
siirtolaite 52 hoitaa ruUauksessa olevan uuden tampuurin 22 tuennan ja ohjauksen. 
Tuenta- ja siirtolaite 50,52 muodostuu sopivimmin nillaushaarukoista, jotka on sovitettu 
ruUainjarjestelyyn siten, etta ensimmaisen tuenta- ja siirtolaitteen 50 toinen haarukka 
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tampuurin toisessa paassa on Idskon 10 sisapuolella ja toinen haarukka tampuurin 
toisessa paassa toisen kiskon 10 ulkopuolella ja toisen tuenta- ja siirtolaitteen 52 
haarukat ovat kiskon 10 vastakkaisilla puolilla, kuten kuviosta 7 kay ilmi. 

5 Kuvion 7 mukaisesti ensimmaiset tuenta- ja siirtolaitteet 50 seka toiset tuenta- ja 
siirtolaitteet 52 ovat vuorotellen kytketyt uuteen tampuuriin 22 ja hoitavat vuoroteUen 
tampuurin tuennan ja siirron ruUauksen alusta loppuun asti ilman vaihtoa. Kuvion 7 
mukaisessa sovellutusesimerkissa kaytetaan myos kahta keskiokayttoa 44,54. 

0 Keksintoa on edella selostettu vain eraisiin sen edullisiin suoritusesimerkkeihin viitaten. 
Talla ei kuitenkaan millaan tavoin haluta rajoittaa keksintoa vain naita esimerkkeja 
koskevaksi, vaan monet muunnokset ja muunnelmat ovat mahdollisia seuraavien patentti- 
vaatimuksien maaritteleman keksinnollisen ajatuksen puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

1. Menetelma kiinniruUauksessa, jossa tampuurin (20) tullessa taydeksi uusi tampuuri 
(22) tuodaan siirtoelimilla (32) valmiusasemaan ja kiihdytetaan ratanopeuteen, 

5 t u n n e 1 1 u siita, etta samanaikaisesti kun tai ennen kuin uusi alkukiihdytetty 
tampuuri (22) lasketaan kiskoille (10) keskiokayttoon (44) kytketty tampuuri (20) 
siirretaan tampuurin (20) siirtolaitteella (45) vaihtoasemaan iiti niUaussylinterista ja 
taman jalkeen vaihto suoritetaan sinansa tunnetulla tavalla ja taysi tampuuri (20) 
jarrutetaan ja tayden tampuurin (20) siirtolaite (45) tuodaan uudelle tampuurille (22) ja 
10 keskiokaytto (44;54) kytketaan uudelle tampuurille (22). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma. t u n n e 1 1 u siita, etta keskiokaytto 
(44) siirretaan taydelta tampuurilta (20) uudelle tampuurille (22). 

15 3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta uuteen 
tampuuriin (22) kytketaan toinen keskiokaytto (54). 

4. Menetelma kiinniruUauksessa, jossa tampuurin (20) tullessa taydeksi uusi tampuuri 
(22) tuodaan siirtoelimilla (32) valmiusasemaan ja kiihdytetaan ratanopeuteen, 

20 t u n n e 1 1 u siita, etta samanaikaisesti kun tai ennen kuin uusi alkukiihdytetty toiseen 
keskiokayttoon kytketty (54) tampuuri (22) lasketaan kiskoille toisella tuenta- ja 
siirtolaitteella (52), ensimmaiseen keskiokayttoon (44) kytketty tampuuri (20) siirre- 
taan ensimmaisella tampuurin (20) tuenta- ja siirtolaitteella . (50) vaihtoasemaan irti 
niUaussylinterista ja taman jalkeen vaihto suoritetaan sinansa tunnetuUa tavaUa ja taysi 

25 tampuuri (20) jarrutetaan ja ensimmainen tuenta- ja siirtolaite (50) ja ensimmainen 
keskiokayttd (44) siirretaan ruUauksen edistyessa seuraavalle uudelle tampuurille. 

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta 
menetelmassa estetaan ilman paasy tampuuriin Usanipin avuUa. 

30 
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6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
tarvittava ratakireys aikaansaadaan keskiomomentin (M) valityksella. 
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Patentkrav 

1. Forfarande i saraband med upprullning, vid vilket en ny tambourvals (22) infers med 
overforingsorgan (32) i beredskapslage och accelereras till banhastigheten di tam- 
bourvalsen (20) blir full, kannetecknat darav, att samtidigt som eller innan 
en ny initialt accelererad tambourvals (20) sanks ned pi ralsar (10) overfors tam- 
bourvalsen som kopplats till centrumdrift (44) med en overforingsanordning (43) for 
tambourvalsen (20) loss frSn ruUningscylindem och efter detta utfors utbytet pS i och 
for sig karit satt och den fiiUa tambourvalsen (20) bromsas in och en overforings- 
anordning (44) for den fuUa tambourvalsen (20) fors till den nya tambourvalsen (22) 
och centrumdriften (44;54) kopplas till den nya tambourvalsen (22). 

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att centrumdriften 
(44) overfors frSn den fulla tambourvalsen (20) till den nya tambourvalsen (22), 

3. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att en andra centrum- 
drift (54) kopplas till den nya tambourvalsen (22). 

4. Forfarande i samband med upprullning, vid vilket en ny tambourvals (22) infers med 
overforingsorgan (32) i beredskapslage och accelereras till banhastigheten dd tam- 
bourvalsen (20) blir full, kannetecknat darav, att samtidigt som eller innan 
en ny initialt accelererad tambourvals (20) som kopplats (54) till en andra centrumdrift 
sanks ned pi ralsar (10) med en andra stod- och overforingsanordning (52) overfors 
tambourvalsen som kopplats till en forsta centrumdrift (44) med en forsta stod- och 
overforingsanordning (43) for tambourvalsen (20) loss frin ruUningscylindem och efter 
detta utfors utbytet pi i och for sig kant satt och den fiilla tambourvalsen (20) bromsas 
in och den forsta overforingsanordningen (44) och den forsta centrumdriften (44) 
overfors till den nya tambourvalsen (22) under firamskridningen av rullningen. 

5. Forfarande enligt nigot av patentkraven 1-4, kannetecknat darav, att man 
vid forfarandet hindrar luft att komma till tambourvalsen med hjalp av ett extra nyp. 
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6, Forfarande enligt nSgot av patentkraven 1-5, kannetecknat darav, att den 
erforderliga banspanningen ^tadkommes genom formedling av ett centrummoment 
(M). 
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